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1. Transport

Jesliindywidualne ustalenie nie wskazujg inaczej, profile aluminiowe oraz akcesoria produkgji
Yawal sg transportowane przy pomocy floty pojazdéw ciezarowych nalezagcych do YAWAL S.A.

- W przypadku odbiorow wiasnych profile i akcesoria nalezy przewozi¢ krytymi, suchymii czy-
stymi srodkamitransportu.

- Na czas przewozu ksztattowniki oraz pozostate towary nalezy starannie zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami.

Podczas roztadunku konieczne jest zweryfikowanie stanu jakosci opakowan w obecnosci
kierowcy. Stwierdzenie jakichkolwiek niezgodnosci, takich jak: uszkodzenie opakowania,
zawilgocenie lub brakiilo$ciowe nalezy odnotowaé na dokumencie transportowym.

2. Magazynowanieisktadowanie

- Profile aluminiowe oraz akcesoria nalezy chroni¢ przed deszczem, zawilgoceniem oraz bez-
posrednim kontaktem z innymi metalami. Wymagane jest przechowywanie w pomie-
szczeniach suchych, czystych, wentylowanych, a zima rowniez ogrzewanych. Pomieszczenia,
w ktérych sa magazynowane profile, powinny by¢ réwniez wolne od wszelkiego rodzaju
substancjichemicznych bez wzgledu naich stan skupienia (postac ciekta, gazowa).

- Ksztattowniki aluminiowe powinny byc¢ sktadowane na poziomych pétkach alternatywnie
w koszach wytozonych guma badz miekkim drewnem. Warstwy profili nalezy oddzieli¢
przektadkami z miekkiej tektury lub innego materiatu o podobnych wtasciwosciach. Punkty
podparcia powinny by¢ tak rozmieszczone, aby profile nie ulegaty trwatym odksztatceniom.

- Zaréwno profile aluminiowe, jak i uszczelki nalezy przechowywac w pomieszczeniach o statej
dodatniej temperaturze oscylujacej w przedziale od 5°C do max 30°C. Sktadowane wyroby nie
moga by< narazone na bezposrednie dziatanie roznego rodzaju urzadzen emitujacych ciepto,
takich jak: grzejniki, rury grzejne, lampy iinne emitory ciepfa.

- Wysokie nastonecznienie (dziatanie promieniowania UV) ma bardzo negatywny wptyw
zarowno na profile oklejone folig ochronng, jak i na wyroby gumowe. Z tego powodu zaleca sie

ich sktadowanie w pomieszczeniach zaciemnionych.

- Surowe aluminium jest bardzo podatne na korozje. Nie nalezy wiec dotykac profili surowych
gotymirekoma. Zalecane jest uzywanie rekawiczek.
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3.Zabezpieczenie foliowe

- Nie nalezy wystawia¢ folii ochronnej na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych lub
duzych réznic temperatur. Stosowana folia nie jest odporna na dziatanie promieni UV, dlatego
tez nalezy jg usunac z profili w okresie 3 miesiecy od dostawy. Pozostawienie tasm zabezpie-
czajacych na powierzchni powtoki lakierniczej, szczegdlnie przy ekspozycji stonecznej i wy-
sokiej temperaturze otoczenia, moze prowadzi¢ do reakcji chemicznych powodujacych trwate
zespolenie tasmy z powtoka lub innych uszkodzen, np. odbarwien.

4. Ciecie i obrébka profili aluminiowych

- W celu unikniecia odpryskéw powtoki lakierowej zalecane jest stosowanie do obroébki
wytgcznie sprawnychiostrych narzedzi.

- Przed przystapieniem do wszelkich operacji obrobczych nalezy pamietac, ze wiekszos¢ profili
oferowanych przez Yawal posiada na swych koncach otwory technologiczne badz slady po
tasmie uziemiajacej. Wystepowanie tzw. koncowek technologicznych jest podyktowane
technologia malowania, co zostato uwzglednione w dtugosciach handlowych, do ktérych
kazdorazowo doliczany jest 1 cm naddatku. W przypadku profili z powitoka tlenkowa
(anodowanych) na kazdym z koncow ksztattownika wystepuja slady po zaciskach pradowych,
ktére moga wynosi¢ do 60 mm z kazdego konca, co réowniez nalezy uwzgledni¢ przy
planowaniu ciecia.

5. Odpornos¢ powierzchni profili aluminiowych

- Zarobwno powitoki lakierowe jak i tlenkowe nie sa odporne na mechaniczne uszkodzenia.
Niedopuszczalny jest kontakt powtok z wszelkiego rodzaju rozcienczalnikami organicznymi,
stezonym alkoholem, kwasami, zasadami i zwigzkami ropopochodnymi. Uszkodzenie w/w
powtok moze nastgpi¢ rowniez w przypadku kontaktu z cementem, wapnem oraz innymi
alkalicznymimateriatamibudowlanymi.

6.Mycieikonserwacja powtok tlenkowych oraz lakierowych
Elementy konstrukcji aluminiowych winny by¢ konserwowane z czestotliwoscia wynikajaca z

miejsca eksploatacji, aw szczegdlnosciz agresywnosci korozyjnej srodowiska naturalnego:
-w $rodowiskach stabo agresywnych (wiejskich, matych miast) - minimum 2 razy w roku,
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- w $srodowiskach srednio agresywnych (matych miast na szlakach komunikacyjnych o duzym
natezeniu ruchu, srednich miast o stabym uprzemystowieniu) - minimum 3 razy w roku,

- w $rodowiskach silnie agresywnych (miastach silnie uprzemystowionych o bardzo duzym
ruchu komunikacyjnym) - minimum 4 razy w roku.

Nalezy pamietad, ze regularne mycie zapobiega powstawaniu intensywnych, trudnych do
usunieciazabrudzen.

Aluminiowe ksztattownikianodowane lub lakierowane nalezy my¢ miekka szmatka przy uzyciu
delikatnych srodkéw myjacych. Nie nalezy uzywac ptyndw na bazie zwigzkdéw mocno
alkalicznych lub kwasnych, ktére moga spowodowac uszkodzenie powtok tlenkowych lub
lakierowanych. Nie wolno stosowac srodkéw czyszczacych o pH ponizej 5 i powyzej 8. W
czasie mycia temperatura powtok oraz temp. wody nie moze przekraczac 25°C. Nie wolno my¢
powtoki strumieniem pary. Po kazdym myciu powierzchnia musi by¢ natychmiast sptukana
czysty, zimng woda.

Ponadto w trakcie mycia:

- Nie wolno stosowac sciernych srodkéw czyszczacych, a takze czysci¢ powierzchni poprzez
tarcie. Dopuszcza sie stosowanie delikatnych tkanin bawetnianych przeznaczonych do
przemystowego czyszczenia. Podczas przecierania nie nalezy zbyt mocno dociskac tkaniny do
czyszczonej powierzchni.

- Nie wolno stosowac organicznych rozpuszczalnikédw zawierajacych estry, ketony, alkohole,
zwigzkiaromatyczne, estry glikoli, weglowodory chlorowane itp.

- Nie wolno stosowac detergentow o nieznanym pochodzeniu.

- Nie wolno stosowac srodkéw zasadowych (amoniak, soda, wapno) lub kwasowych.

-Uzyte do mycia detergenty nie moga reagowac z myta powierzchnig dtuzej nizjedng godzine.
Jezelijestto konieczne, proces myciamozna powtorzy¢ dopiero po uptywie 24 godzin.

- W celu sprawdzenia, czy zastosowany $rodek czyszczacy nie wptywa negatywnie na
powtoke, zaleca sie wyprobowanie detergentu na mato widocznych powierzchniach
konstrukcji.

Zalecanym przez Yawal S$rodkiem czyszczacym jest zmywacz do Slusarki aluminiowej
COSMOFEN 60. Produkt ten jest dostepny w naszej ofercie pod numerem katalogowym
109.2105.0000. COSMOFEN 60 jest szybkoschnacym zmywaczem do czyszczenia
anodowanych oraz lakierowanych proszkowo profili z aluminium. Bardzo dobrze usuwa kurz,
resztki kleju z folii ochronnych, slady z ttuszczu, gumy, niezaschniete resztki pianki
poliuretanowej, smoty itp.
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W przypadku bardzo trudnych do usuniecia zabrudzen, gdy opisane powyzej metody okaza

sie nieskuteczne, nalezy skontaktowac sie z naszym zespotem technicznym w celu uzyska-
niarozwiazania.

1. Obstuga okien i drzwi

Dla zachowania sprawnosci i niezawodnosci funkcji okna przez dtugie lata oraz zapewnienia
bezpieczenstwa uzytkownikom nalezy bezwzglednie przestrzegac ponizszych instrukcji.

a) Nieprawidtowe sposoby uzytkowania okien i drzwi.

N

Nie nalezy dociskac Na skrzydto okna nie moze
skrzydta okna do oscieza. oddziatywac zadne inne
dodatkowe obcigzenie.
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W przypadku dostepu do okna dzieci Przy domykaniu okna nie nalezy wktada¢
lub 0sdb z zaburzeniami umystowymi reki miedzy skrzydto a oscieznice. Silnie
nalezy zamontowac element blokujacy zatrzaskujace sie skrzydto moze doprowadzic
niepozadane otwarcie okna do zranienia. Nie nalezy tez wktadac¢ zadnych
np. blokade rozwarcia lub klamke przedmiotoéw pomiedzy skrzydto a oscieze, gdyz
zamykana na klucz. moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia konstrukgji.
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Podczas silnego wiatru nie nalezy pozostawiac skrzydta w pozycji rozwartej.
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b) Prawidtowa obstuga okien

"

Okno rozwierne (zamykanie - rozwieranie)

[ -.---' N —

"

Okno uchylno - rozwierne (zamykanie - uchylanie - rozwieranie)

Okno uchylne z klamka na boku (zamykanie - uchylanie)
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Okno dwuskrzydtowe z ruchomym stupkiem - rozwierne
(zamykanie - rozwieranie)

Okno dwuskrzydtowe z ruchomym stupkiem - uchylno-rozwierne
(zamykanie - uchylanie - rozwieranie)

Okno obrotowe z pozioma osig obrotu (zamykanie - otwieranie)

.-"5"‘-—-"

7 -

Okno obrotowe z pionowa osia obrotu (zamykanie - otwieranie)

v
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c) Prawidtowa obstuga drzwi

ey

Drzwi przesuwne (zamykanie - przesuwanie)

 E—

[

r—

Drzwi podnoszono - przesuwne (zamykanie - przesuwanie)

| [——

Drzwi harmonijkowe (zamykanie - rozwieranie - przesuwanie - ztozenie).

v
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"

Drzwi jednoskrzydtowe (zamykanie - rozwieranie)

s

A Ostrzezenie! W przypadku okien i drzwi rozwierno-uchylnych
nie nalezy obraca¢ klamka, gdy okno lub drzwi s3 otwarte!

8.Konserwacjaidozoértechniczny.

- Warunkiem sprawnego i lekkiego dziatania mechanizmow okuc jest przestrzeganie
wytycznych katalogowych dotyczacych rozmiaru i ciezaru skrzydta, jak rowniez zalecen
producentaokuc.

- We wszystkich ruchomych czesciach oku¢ widocznych po otwarciu elementu nalezy co
najmniej raz do roku smarowac¢ powierzchnie slizgowe odpowiednim olejem. Po natozeniu
smaru kilkukrotnie wykonac¢ wszystkie funkcje otwierania i zamykania, by réwnomiernie
rozprowadzi¢ olej na powierzchniach slizgowych. Praca mechanizmu z oporami wskazuje na
zt3 regulacje oku¢. W takim przypadku okucia musza zostac jak najszybciej wyregulowane
przez specjaliste. Czestotliwos¢ regulacji oku¢ zalezy od wielkosci elementu i sposobu
otwierania. Nalezy regularnie sprawdza¢, czy elementy okuc nie sg poluzowane lub zuzyte.

v
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QJ Nalezy stosowac wytacznie smary lub oleje maszynowe
:

bez zawartosci zywic i kwasoéw.

9. Warunki technicznego odbioru elementéw lakierowanych.
Odbioru jakosciowego powtok lakierowych nalezy dokonywa¢ zgodnie z wytycznymi
QUALICOAT.

Wyglad

Wyglad powtoki ocenia sie na powierzchniach istotnie waznych, ktére zostaty ustalone
w dokumentacji technicznej wyrobu. Odbioru jakosciowego powtok nalezy dokonywac pod
katem okoto 60° wzgledem powierzchni ocenianej. Wady w postaci: nadmiernej chropo-
watosci, zaciekow, pecherzy, licznych wtracen, kraterow, matowych plam, porow, wgtebien,
zadrapan (lubinnych obnizajacych estetyke wyrobu) nie moga by¢ widoczne z odlegtosci 3 m.

v
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Grubos¢ powtoki
Pomiaru grubosci powtoki nalezy dokonywac wytgcznie na powierzchniach istotnie waznych.
Minimalna grubosc powtoki powinnawynosi¢ 60 pm.

Kolor

Oceny koloru nalezy dokonywac w cieniu, postugujac sie wytgcznie probkamireferencyjnymi.
Przy dokonywaniu oceny nalezy zadba¢, aby materiat referencyjny byt pod tym samym katem
co materiatoceniany. Odlegtosci, zktérych nalezy dokonywac oceny, wynosza:

3m -elementy uzywane wewnatrz,
5m -elementy uzywane nazewnatrz.

Kolory przedstawione na papierowych probnikach stanowia wytacznie przewodnik po
kolorach palety RAL. Tym samym probniki te nie moga by¢ podstawa do reklamacji
w zakresie odcieni koloréw na profilach, blachach oraz akcesoriach.

Ze wzgledu na specyfike technologii lakierowania proszkowego (kolorystyka, jakosé farb
proszkowych oferowana przez réznych dostawcow) YAWAL zastrzega sobie prawo wyboru
dostawcy farby proszkowej. W zwiazku z tym Klient zobowiazany jest przy skiadaniu
zamowien poinformowac o ewentualnej kontynuacji koloru.

10. Warunki technicznego odbioru elementéw anodowanych.

Odbioru jakosciowego powtok anodowanych nalezy dokonywacé zgodnie z wytycznymi
QUALANOD.

Wyglad
Wyglad powtoki ocenia sie na powierzchniach istotnie waznych, ktére zostaty ustalone w do-
kumentacjitechnicznejwyrobu. Odlegtosci, zktérych nalezy dokonywad oceny, wynosza:

3m -elementy uzywane wewnatrz,
5m-elementy uzywane nazewnatrz.

Aluminium anodowane wykazuje zjawisko podwdjnego odbicia $wiatta, dlatego do wizualnej
oceny porownawczej nalezy utozy¢ elementy w jednej ptaszczyznie i ogladac¢ w kierunku
prostopadtym, zgodnym z kierunkiem wytwarzania aluminium podtoza. Jesli wyroby beda
eksploatowane w $wietle naturalnym, nalezy wyglad powierzchni ocenia¢ z kierunku
potnocnego (dla potkuli pétnocnej) w naturalnym swietle
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rozproszonym. Jesli wyréb bedzie uzytkowany w swietle sztucznym, ocene wizualng nalezy
prowadzi¢, umieszczajac zrédto Swiatta rozproszonego nad i za oceniajgcym.

b. Grubos¢ powtoki
Pomiaru grubosci powtoki nalezy dokonywac wytgcznie na powierzchniach istotnie waznych.
Minimalna grubos¢ powtoki powinnawynosi¢ 20 um.

c.Kolor

Oceny koloru nalezy dokonywaé wytgcznie na podstawie probek referencyjnych. Przy
dokonywaniu oceny nalezy zadba¢, aby materiat referencyjny byt pod tym samym katem co
materiat oceniany. Ze wzgledu na technologie anodowania dopuszczalne odchytki kolorow
powinny byc¢ okreslone za pomocg akceptowanych przez obie strony prébek. Odlegtosci,
z ktérych nalezy dokonywad oceny, wynosza:

3m-elementy uzywane wewnatrz,
5m -elementy uzywane nazewnatrz.

Ze wzgledu na specyfike technologii anodowania Klient zobowiazany jest przy sktadaniu
zamowien poinformowaé o ewentualnej kontynuacji zlecenia. W tym przypadku niezbedne
jestustalenie prébek referencyjnych.

11. Warunki technicznego odbioru elementéw dekorowanych metoda sublimacji.

Odbior jakosciowy powtok dekoracyjnych nalezy przeprowadzac jak dla powtok lakierowanych
tj. zgodnie zwytycznymi QUALICOAT.

Ze wzgledu na swoja specyfike oraz sposdb umieszczania stojéw. Powtoki dekoracyjne (tzw.
efekt drewna) moga wykazywac w kolejnych dostawach nieznaczna réoznice w strukturze
imitacji drewna oraz w odcieniuijako takie nie podlegaja reklamacji.

12. Montazikonserwacjauszczelek.

Przed przystapieniem do montazu uszczelek nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na ich
prawidtowy dobdr. Uszczelki w trakcie montazu nalezy starannie osadza¢ w gniezdzie
z odpowiednim zapasem dtugosci, a koncowki kazdorazowo zespalac ze sobg przy pomocy
kleju. Uszczelkiw narozach nalezy zacinac pod katem 45° lub wykonywac potaczenia kgtowe
przy uzyciu gumowych naroznikdw, a catos¢ bezwzglednie zespala¢ za pomoca kleju
wulkanizujacego.

- Uszczelki ze wzgledu na ich wiasciwosci nalezy przechowywac¢ w zaciemnionych

pomieszczeniach o statej, dodatniej temperaturze oscylujacej w przedziale od 5° C do max
30°C. Sktadowane materiaty uszczelniajace nie moga by¢ narazone na

) ‘4
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bezposrednie dziatanie roznego rodzaju emitoréw ciepta, takich jak grzejniki, rury grzejne,
lampyiinne.

- Uszczelki nalezy co najmniej raz do roku konserwowac srodkami na bazie silikondw, co
zapewnia utrzymanie ich elastycznosci na dtugie lata. Nalezy jednak pamieta¢, aby
konserwacjidokonywac zawsze po umyciu konstrukcji aluminiowej, w ktérej sa zaaplikowane.

Stosowanie uszczelek peczniejacych.
Przyczepnosdisitaklejenia.

Najwyzsza przyczepnosc uzyskuje sie, stosujac zatozenia podane w punktach:
- Podtoze,

- Temperatura,

- Obrobka

Podtoze:

- Nie stosowac na powierzchniach, na ktérych znajduja sie silikony, parafinaiwosk.

- Nie stosowac na farby zawierajgce dodatki obnizajace przyczepnosc (silikony, parafine, woski
iinne substancje stuzace do zwiekszenia ptynnosci).

- Z powierzchniprzeznaczonych do klejenia usunac pytizabrudzenia.

- Oczyscic powierzchnie ze srodkéw zmiekczajgcych.

- Stosowac tylko na powierzchniach suchych.

- Stosowac mozliwie na gtadkich powierzchniach zamknietych.

- W przypadku powierzchni szorstkich i nieréwnych nalezy zastosowac dodatkowe warstwy
tasmy klejacej.

- Nie dopuszcza¢ do reakcji chemicznych na powierzchniach klejonych (substancje
zawierajace miedzi mangan wchodza w reakcje z klejamina bazie kauczuku).

Temperatura:

- Optymalna temperatura w pomieszczeniach suchych wynosi miedzy 20 a 30°C. Unikac
stosowaniaw temperaturach ponizej 10°C.

- Temperatura sktadowania ok. 18°C przy ok. 55% wzglednej wilgotnosci powietrza.

Obrébka:

- Najlepsze rezultaty klejenia uzyskuje sie po witasciwym i réwnomiernym docisnieciu
powierzchni.

-Narzedzia (i dtonie!) nalezy oczyscic ze srodkéw antyadhezyjnych.
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- W przypadku klejenia powierzchni narazonych na ekstremalne obcigzenia nalezy pamietac,
ze maksymalna site spoiny uzyskuje sie po dopiero ok. 24 godzinach.
- Unikac statych naprezen wystepujacych w miejscach spojenia.

Wskazéwki dotyczace klejenia najczesciej stosowanych materiatow:

Materiaty o wlasciwosciach antyadhezyjnych

Mimo ze prawie wszystkie tworzywa posiadaja dobre wiasciwosciklejenia, nalezy pamietad, ze
niektore wykazujg znaczng antyadhezyjnos¢. Nalezg do nich m. in. teflon, materiaty na bazie
silikonéw oraz niebiegunowe tworzywa sztuczne takie jak PE i PP. Whasciwosci klejenia tych
materiatéw okresla sie jako krytyczne. Zwiekszenie witasciwosci klejenia omawianych
materiatbw mozna osiggnac jedynie poprzez odpowiednie przygotowanie mechaniczne,
fizyczne lub chemiczne powierzchni przeznaczonych do klejenia (np. koronowanie
powierzchniz PElubPP).

Tworzywasztuczne / powierzchnie lakierowane

Chodzi tutaj gtéwnie o powierzchnie niesprawiajgce wiekszych problemow podczas klejenia.
W nielicznych przypadkach moze jednak dochodzi¢ do obnizenia wiasciwosci klejenia jako
reakcji pomiedzy powierzchnig klejong a masa klejacg, ktére jest wynikiem przemieszczenia
srodkow zmiekczajacych lub odbarwienia powierzchni. W takiej sytuacji zaleca sie
wczesniejsze zbadanie wzajemnej tolerancji stosowanych sktadnikéw. Jest to szczegdlnie
wskazane w przypadkach, gdy tasma klejgca ma zostac¢ po pewnym czasie usunieta lub gdy

stosowana jest namiekkim PVC.

Klejenie metali

W przypadku metali niezelaznych, takich jak: otow, kadm, miedz, mosiadz i nikiel nalezy
wczesniej sprawdzic, czy nie wejdg one w reakcje chemiczna z masa klejaca. Niepozadanym
wynikiem reakcjichemicznej moze byc¢ odbarwianie.

W przypadku aluminium eloksalowanego na powierzchni klejonej po usunieciu tasmy klejacej
moga zalegac trudne do usuniecia resztki masy klejace;.

Badanie wstepne: Jezeli szmatka nasgczona atramentem pozostawia po przetarciu slady na
powierzchni, tasmaklejaca powinnaby¢ stosowana po uprzednim probnym klejeniu.

Przygotowanie powierzchni

Dla uzyskania optymalnej przyczepnosci powierzchnie klejone powinny byc¢ czyste, suche
i odttuszczone.

Przed przystapieniem do klejenia nalezy z powierzchni klejonych usunac wszystkie substancje
antyadhezyjne: pyt, srodkizapobiegajace przywieraniu, ttuszcze i woski.

v
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Przygotowanie tasm klejacych

Klejenie powinno by¢ przeprowadzone w temperaturze pokojowej ( 18-25°C). Dla osiggniecia
najlepszych wtasciwosci spojenia nalezy zapewni¢ odpowiednio duzy docisk powierzchni
klejonych. (Maksymalna site spojenia uzyskuje sie po ok. 24 godzinach.)

Wskazéwki dotyczace usuwania tasmklejacych

Czesto dochodzi do sytuacji, w ktorej tasmy klejace sg stosowane w sposéb niewtasciwy. Jesli
produkty przeznaczone do krétkotrwatego stosowania na zewnatrz narazone sg na
diugotrwate dziatanie warunkéw atmosferycznych i promieniowanie UV, moga wystapic
znaczne trudnosci podczas ich usuwania. W powyzszych przypadkach zaleca sie nastepujace
kroki:

Nosnik tasmy klejacej
-nalezy usuwac powoliirdbwnomiernie, jesli jest to konieczne, mozna go podgrzac suszarkg do
witosow.

Resztki masy klejacej
- nalezy usuwad stopniowo:

Resztki masy klejacejnabazie kauczuku

Jesli nosnik tasmy klejacej daje sie odklei¢, a masa klejaca jeszcze nie zastygta, nalezy
stosowac spirytus mineralny.

Jesli nosnik tasmy klejacej jest tamliwy i peka, a masa klejaca do pewnego stopnia stezata,
nalezy uzyc suszarki do wtoséw i po rozgrzaniu ostroznie oderwac lub zmiekczac spirytusem
mineralnym przynajmniej przez minute, a nastepnie usunac plastikowa szpachelka.

Jesli masa klejagca juz mocno zastygta zmiekczad rozcienczalnikiem uniwersalnym
przynajmniej przez minute, a nastepnie usunac plastikowg szpachelka.

Jesli masa klejaca jest mocno zastygta, a powyzsze sposoby okazaty sie nieskuteczne, nalezy
zastosowac specjalne srodki chemiczne a nastepnie usunac plastikowa szpachelka.

Masy klejace nabazie akrylatu

Jesli nosnik tasmy klejacej jest famliwy i peka, a masa klejaca do pewnego stopnia stezata,
nalezy uzyc suszarki do wtoséw i po rozgrzaniu ostroznie oderwac.

Jeslimasaklejgca zastygta, zastosowac kolejno ponizsze krokilubich kombinacje:

- spirytus mineralny,
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-mieszanka (50% octan etylu, 50% dwumetylobenzen),
- mieszanka (40% spirytus, 40% spirytus mineralny i 20% aceton ),
-specjalne srodkichemiczne.

Powyzsze sposoby usuniecia tasm klejagcych moga spowodowad, ze masa klejgca tylko
napecznieje, ale ciggle bedzie trudna do usuniecia. W takim przypadku zaleca sie jej catkowite
rozmiekczenie i usuniecie przy pomocy plastikowej szpachelki. Resztki masy klejacej mozna
nastepnie usuna¢ szmatka nasaczona rozcienczalnikiem. Dla unikniecia odbarwienia lub
uszkodzenia powierzchni nalezy przed zastosowaniem rozcienczalnika dokona¢ préby
w niewidocznym miejscu. Podczas prac konieczne jest wietrzenie pomieszczenia, a w nie-
ktérych przypadkach stosowanie maski gazowej zaopatrzonej w filtr A2.
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